
Das Eloxieren ist ein elektrochemischer Prozess, bei dem die
Aluminiumoberfläche durch die Einwirkung von elektrischem
Strom und einem geeigneten Elektrolyten in eine schützende
Oxidschicht umgewandelt wird. Wie diese Reaktion verläuft,
hängt maßgeblich von der chemischen Zusammensetzung des
Werkstoffs ab – insbesondere von den enthaltenen
Legierungsbestandteilen.

Es existieren zahlreiche Aluminiumlegierungen, die jeweils für
spezifische Einsatzbereiche optimiert sind – von hoher
Festigkeit über gute Umformbarkeit bis hin zu besonderer
Korrosionsbeständigkeit. 

Daher ist es naheliegend, dass nicht jede Legierung
gleichermaßen gut für alle Eloxalarten geeignet ist.

Siehe Tabelle unten. 

Neben der reinen Legierungszusammensetzung beeinflussen
auch Verunreinigungen das Ergebnis. Diese treten – je nach
Herstellungsqualität – in unterschiedlichem Maße auf. Aus der
Praxis ist bekannt, dass insbesondere preisgünstige
Aluminiumprodukte, etwa aus Fernost, einen höheren Anteil an
Fremdstoffen und Einschlüssen aufweisen können.

KURZ GESAGT: DIE LEGIERUNG UND DEREN QUALITÄT
BESTIMMEN IN HOHEM MASSE DAS ELOXALERGEBNIS.

Um eine gleichbleibend hohe Qualität sicherzustellen, ist es
wichtig, dass Sie uns bei der Anlieferung die genaue
Legierungsbezeichnung der Aluminiumteile auf dem
Lieferschein mit angeben. Dies ermöglicht eine optimale
Prozessanpassung und ein reproduzierbar hochwertiges
Ergebnis.

Bitte haben Sie Verständnis, dass wir keine Materialprüfungen
vornehmen können. 

ALUMINIUM IST NICHT GLEICH ALUMINIUM. 



EN AW-/AC-Nr. Kurz-BZ Legierung Natur-Eloxal Hart-Eloxal Hinweise
Typische
Farbwirkung

EN AW-1050A Al99,5 – (reines Al) +++ + sehr helle, gleichmäßige Schicht; weich, daher nur bedingt harteloxierbar sehr hell, silbrig

EN AW-1100 Al99,0 – +++ + ähnlich 1050, gute Dekoqualität sehr hell, silbrig

EN AW-3003 AlMn1Cu Mn ++ + leicht grauer Ton; gute Korrosionsbeständigkeit hellgrau

En AW-3105 AlMn0,5Mg0,5 Mn ++ + ähnlich 3003; gleichmäßige Schicht hellgrau

EN AW-5005 AlMg1 Mg +++ + Standard-Deko-Legierung, sehr gleichmäßig eloxierbar hell, silbrig

EN AW-5754 AlMg3 Mg ++ ++ leicht dunkler; gute technische und Harteloxal-Eigenschaften mittelgrau

EN AW-5083 AlMg4,5Mn0,7 Mg + ++ dunklerer Ton; zäher Werkstoff, gut harteloxierbar dunkelgrau

EN AW-6060 AlMgSi0,5 Mg-Si +++ ++ ausgezeichnet dekorativ; Profile, Architektur hell, silbrig

EN AW-6063 AlMg0,7Si Mg-Si +++ ++ ähnlich 6060, gute Polierbarkeit hell, silbrig

EN AW-6082 AlSi1MgMn Mg-Si-Mn ++ ++ gröberes Gefüge, aber gute Harteloxalschicht hell bis mittelgrau

EN AW-6061 AlMg1SiCu Mg-Si-Cu ++ ++ technisch robust; gute Oxidschichthaftung mittelgrau

EN AW-2007 AlCuMgPb Cu – – Kupfer → dunkle, fleckige Schicht; nur funktionell nutzbar dunkel, fleckig

EN AW-2011 AlCuBiPb Cu – – Automatenlegierung, für Deko ungeeignet
dunkel,
ungleichmäßig

EN AW-2024 AlCuMg2 Cu-Mg – + ungleichmäßig, porig; Harteloxal möglich, aber spröde
dunkelgrau bis
braun

EN AW-7020 AlZn4,5Mg1 Zn-Mg ++ ++
Natur-Eloxal: dunkler Ton, gute technische Eloxalschicht Hart-Eloxal: ähnlich
7005; gute Harteloxalqualität

mittel- bis
dunkelgrau

EN AW-7075 AlZn5,5MgCu Zn-Mg-Cu + + Cu → dunkle, inhomogene Schicht; Rissgefahr bei Harteloxal
dunkelgrau bis
schwarz

EN AW-8011A AlFeSi Fe, Si + – optisch unruhig; nur technisch brauchbar grau, unruhig

EN AC-42100 AlSi7Mg0,3 Si-Mg + + Silizium → graue/marmorierte Schicht; gute Harteloxalhärte
grau, leicht
marmoriert

EN AC-43000 AlSi10Mg Si-Mg +/– + dunkler, poriger; nur funktionell
grau bis
dunkelgrau

EN AC-44200 AlSi12 Si – +/– sehr grau; kaum dekorativ nutzbar grau bis anthrazit


